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Linea automatica di movimentazione e di lavorazione ruote ferroviarie 

Descrizione 
Scopo del sistema è quello di realizzare alcune operazioni intermedie del ciclo di lavorazione delle ruote 
ferroviarie. Il sistema è composto da un banco con movimento a passo del pellegrino ai cui lati sono disposte 
le macchine per le operazioni di lavorazione e di orientamento delle ruote. La linea è composta da:

- un ribaltatore di carico
- un banco di movimentazione ruote
- una macchina di equilibratura (non di ns. produzione) 
- una foratrice 
- una stazione di ribaltamento ruota ferroviaria
- una stazione di marcatura 
- una stazione di scarico  

Caratteristiche tecniche
Lavorazioni tipiche:

�x Foratura
�x Alesatura
�x Maschiatura 
�x Laminatura
�x Marcatura

Dimensioni ruote ferroviarie: Diametro min    740 mm    max. 1350 mm 

Ribaltatore di carico Pinza autocentrante per fori diam. 120 ÷250  Asse R 0 ÷ 90° 

Banco Corsa longitudinale X 2000mm  Corsa verticale Z 400mm 

Foratrice Asse Z (verticale)      corsa 1400 CN
Asse Y (orizzontale)  corsa 650  CN
Asse R                   corsa 30° CN
Caricatore a 12 utensili

Ribaltatore 0 ÷ 180° Presa pezzo a 2 griffe corsa per griffa 300 mm CN
Asse Z (verticale) corsa 1200 mm CN
Asse R             corsa 0 ÷ 180° CN

Macchina di marcatura Asse Z (verticale) corsa 350 mm CN
Asse Y (orizzontale) corsa 900 mm CN
Asse P             corsa 0 ÷ 90°   CN
Asse R                corsa 0 ÷ 360° CN

Testina macchina di marcatura Punzone corsa 12 mm
Asse X corsa 80 mm CN
Asse Y corsa 50 mm CN

Ribaltatore di scarico Asse R 0 ÷ 90° 
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