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Linea di lavorazione tubolari rettangolari

Descrizione

Questo impianto progettato e realizzato dalla Stima, consente diverse lavorazioni in automatico di tubolari
rettangolari di varie dimensioni e lunghezze, partendo da pacchi di verghe lunghe caricati in testa alla linea,
fino alla pallettizzazione dei pezzi finiti, in coda. L'intera linea & lunga 34 metri

Le lavorazioni eseguite sono: taglio a misura, forature di grandi diametri, forature di piccoli diametri in
orizzontale e verticale, maschiatura, taglio inclinato degli spigoli (smussi).

Il flusso dei tubi in lavorazione & gestito da rulliere motorizzate, longitudinali e trasversali, mentre |l
posizionamento di precisione di pezzi e utensili nelle fasi di lavorazione viene eseguito da assi controllati,
azionati da elettronica Siemens, come nello standard dei progetti Stima.

Gli assi controllati sono realizzati con viti e chiocciole (per i moduli corti), con pignone e cremagliera, e
commerciali a puleggia e cinghia (per i moduli lunghi).

I movimenti non a controllo numerico sono realizzati da attuatori pneumatici ed idraulici.

L'impianto é dotato di vasche per il recupero acqua, e da un trasportatore di trucioli per il loro convogliamento
in contenitori per I'evacuazione.

Il gruppo pallettizzatore consente di avere in uscita pacchi di tubolari su piu file, pronti per essere reggiati e
movimentati in blocco.

Caratteristiche tecniche

Lavorazioni tipiche:

Fori grandi diametri: @60, @65, @75.

Taglio a misura eseguito su pacco intero di tubi.
Foratura/maschiatura M6, M8, @12.

Taglio inclinato, angolo variabile.
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Dimensioni tubolari trattati:
x 50x90, 60x100, 60x120, 80x120, 100x200.

Architettura linea:

Rulliera folle per carico pacchi di verghe.

Segatrice automatica per pacchi di tubi

Rulliera con traslo per disimpegno pacchi tagliati
Rulliera di ingresso tubo singolo in impianto di foratura.
Impianto di foratura a portale con assi cartesiani.
Rulliera di uscita portale ed ingresso linea lavorazioni finali.
Asse di movimentazione tubo su linea lavorazioni
Seghetti automatici per taglio inclinato

Pressa con boccole per calibratura fori grande diametro
Foratrice verticale

Foratrice maschiatrice orizzontale

Rulliera di uscita con pallettizzatore
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