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ROBOTIZZATI

Nuovo centro di lavoro a 5 assi interpolati STIMAR P LM 5000

Descrizione

Dall’ esperienza nel campo delle macchine utensili nasce il nuovo centro di lavoro per lavorazioni a 5 assi di
STIMA ENGINEERING, caratterizzato da scelte innovative che lo rendono flessibile e performante in diversi
ambiti di produzione dell'industria manifatturiera. L'architettura del portale € caratterizzata, sugli assi X e Y,
dall'uso di motori lineari SIEMENS, pattini di ricircolo a rulli pre-caricati e righe ottiche; I'asse Z € comandata
da una vite a ricircolo di sfere e motore bruschless SIEMENS. Questo pacchetto offre quanto di meglio sia
proposto dal mercato in fatto di motion-control.

Le prestazioni del centro di lavoro, in termini di accelerazioni e precisioni, sono assecondate da una struttura
portante realizzata in acciaio elettro-saldato, normalizzato e nervato la cui rigidita & certificata dall’'uso di
strumenti di progettazione (FEM) che rendono possibile I'individuazione di una struttura allo stesso tempo
rigida e leggera, in grado di sopportare le spinte di lavoro. L’elettromandrino — montato su una testa birotativa
- consente di lavorare ad alta velocita sia in fase di sgrossatura che finitura. Completa la dotazione, una
tavola di lavorazione in ghisa con attacchi predisposti agli staffaggi pneumatici mentre le 2 rastrelliere porta
utensili da 12 posizioni ed i dispositivi di sicurezza/anti-intrusione sull’ asse X offrono la possibilita di lavorare
anche in pendolare. Il centro di lavoro € realizzato in conformita con la normativa macchine.

Caratteristiche tecniche

Lavorazioni tipiche: Fresatura, foratura, maschiatura e contornatura su:
X Materiali resinosi

Profilati in alluminio e sue leghe

Materiali compositi in fibra di carbonio

Fibra di vetro

X X X

Architettura centro:

Struttura a portale con traversa mobile

Tavola porta-pezzo fissa 5000x1800mm a 18 cave a T

Assi lineari con guide a ricircolo di rulli ad elevato pre-carico

Righe ottiche sugli assi X e Y

Asse X modulare per lavorazioni in pendolare, azionato da

motore lineare

X Asse Y azionato da motore lineare

X Asse Z verticale con trascinamento a vite a ricircolo di sfere
con doppia chiocciola precaricata, lettura asse con encoder

X Velocita max. rapidi dei motori lineari 50 m/min.
accelerazioni fino a 4 m/s?

x Elevata precisione senza gioco degli assi

X Testa mono-spalla a due assi polari A £110° e C +185° con
freno di posizionamento

X Elettro-mandrino da 16 kW - 24000 giri/1’

x Cambio utensili automatico con doppio magazzino da 12
posizioni per la lavorazione in pendolare

X Cubo di lavoro 5500x1800x900mm

X Attacco utensile HSK 63 F

x CNC SIEMENS 840 D

X X X X X

Opzioni:
X Impianto di staffaggio pezzi pneumatico/idraulico
X Impianto bloccaggio pezzi sottovuoto
X Sistema di aspirazione polveri
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